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@ Verf ahren zum Einbau von in Rollenform vorliegendem Mineralfasermaterial in einen von seitlichen Stutzen 
begrenzten langgestreckten Einbauraum sowie zur Durchfuhrung des Verfahrens geeignete Mineralfaserbahn 
und Verfahren zu deren Herstellung 

Von einer in Rollenform angelieferten Mineralfaserbahn 
(1) werden Langenabschnitte (L) abgeschnitten, deren Lan- 
ge der Breite eines Sparrenfeldes zwischen Dachsparren 
zuzuglich eines Gberma&es fur die Klemmwirkung ent- 
spricht. Die so gebitdeten Mineralfaserplatten werden so in 
das Sparrenf eld eingesetzt, daS die seitlichen Rander (6) der 
Mineralfaserbahn (1) die Oberkante und die Unterkante bil- 
den. Auf diese Weise kann eine praktisch vollstandig ver- 
schnittfreie Dachdammung auch bei stark variierenden Ab- 
standen zwischen den Dachsparren erfolgen und kann von in 
Rollenform angeliefertem Material einer einheittichen, gro- 
Sen Brette gearbeitet werden. Infolge dergro&en Breite der 
Mineralfaserbahn (1) sind zur Dammung eines Sparrenfel- 
des uber dessen ganze Hohe nur einige wenige Mineralfa- 
a serplatten erforderlich und die auftretende Fugenlange ist 
sehr begrenzt. Zur Erleichterung der Fuhrung des Schnittes 
zum Abtrennen der Langenabschnitte (L) konnen auf einer 
Seite der Mineralfaserbahn (1) Markierungslinien (5) vorge- 
sehen sein, die in der Fertigung durch eine mitlaufende Wal- 
ze mit linienformigen Heizzonen erzeugt werden konnen. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Einbau von in Rollenfbrm vorlie- 
gendem, ein Bindemittel enthaltendem Mineralfa- 
sermaterial in einen von seitlichen Stutzen be- 5 
grenzten langgestreckten Einbauraum, insbesonde- 

re in ein Feid zwischen zwei Dachsparren, bei dem 
das bahnformige Mineralfasermaterial zunachst 
ausgeroilt, dann entsprechend der an der Einbau- 
stelle vorliegenden Breite des Einbauraumes zu- 10 
ziiglich eines ObermaBes zugeschnirten und sodann 
iclemmend zwischen die Stiitzen eingebracht wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB das unabhangig von 
dem Abstand der Stutzen nur in einheitlicher Breite 
bereitgestellte Mineralfasermaterial durch quer zur 1 5 
LSngserstreckung der Bahn verlauf ende Schnitte in 
Langenabschnitte unterteilt wird, deren Lange der 
ortlichen Einbaubreite zuzuglich ObermaB ent- 
spricht, und daB die durch die abgetrennten Lan- 
genabschnitte gebildeten Mineralfaserplatten der- 20 
art gedreht zwischen die Stutzen eingebracht wer- 
den, daB sie mit ihren Schnittrandern an den Stut- 
zen und mit ihren in der vorherigen Bahnform seit- 
lichen Randern aneinander anliegen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB ein nicht mehr die gewQnschte Ein- 
baubreite ergebender endseitiger Langenabschnitt 
des Mineralfasermaterials einer Rolle durch einen 
komplementaren, bevorzugt anfangsseitigen Lan- 
genabschnitt einer nachfolgend verarbeiteten Rolle 30 
zur gewttnschten Einbaubreite erganzt und die bei- 
den Langenabschnitte zur Bildung einer zweiteili- 
gen Mineralfaserpiatte zusammengefugt und so 
zwischen die Stiitzen eingebracht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB ein die Restlange des Einbauf el- 
des iiberschreitender Teil der zuJetzt in ein Einbau- 
feld einzubauenden Mineralfaserpiatte abgeschnit- 
ten und als Anfangsabschnitt fur die Fiillung eines 
folgenden Einbaufeldes entsprechender Breite ver- 40 
wendet wird- 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Einbringen 
der unkaschierten Mineralfaserplatten zwischen 
die Stutzen eine eine Mehrzahl von Mineralfaser- 45 
platten aberspannende Abdeckfolie an die freien 
AuBenflachen der Stutzen aufgelegt und dort befe- 
stigt wird. 

5. In Rollenform anlieferbare Mineralfaserbahn (1) 
zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der 50 
Anspriiche 1 bis 4, mit als Schneidhilfe dienenden 
Markierungslinien (5), die farblich abgesetzt nur 
optisch wirksam sind und das Mineralfasermaterial 
nicht schwachen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Markierungslinien (5) quer zur Langserstreckung 55 
der Mineralfaserbahn (1) verlaufen. 

6. Mineralfaserbahn (1) nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Markierungslinien (5) un- 
tereinander gleichen Abstand (d) von vorzugsweise 
etwa 100 mm besitzen. eo 

7. Mineralfaserbahn (1) nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Rohdichte 
von 10 bis 30 kg/m 3 , insbesondere von 14 bis 25 kg/ 
m 3 , aufweist 

8. Mineralfaserbahn nach einem der Anspriiche 5 65 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen Binde- 
mittelgehalt von 6 bis 7 Gew.-% aufweist 

9. Verfahren zur Herstellung einer Mineralfaser- 
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bahn nach einem der Anspriiche 5 bis 8, bei dem 
eine Dammstofflage unter Bindemittelzugabe und 
Aushartung des Bindemittels kontinuierlich gefer- 
tigt wird und durch Warmeeinwirkung Markie- 
rungslinien erzeugt werden, dadurch gekennzeich- 
net, daB Qber der Dammstofflage quer zu deren 
Laufrichtung eine Waize angeordnet wird, die mit 
einer der Produktionsgeschwindigkeit der Damm- 
stofflage entsprechenden Umfangsgeschwindigkeit 
umlauft und mit streifenformigen axialen Heizzo- 
nen die Oberflache der Dammstofflage zur Erzeu- 
gung der Markierungslinien lokal erwarmt. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einbau von 
in Rollenform voriiegenden, ein Bindemittel enthalten- 
dem Mineralfasermaterial in einen von seitlichen Stiit- 
zen begrenzten langgestreckten Einbauraum, insbeson- 
dere in ein Feld zwischen zwei Dachsparren, nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1, sowie eine zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens geeingnete Mineralfaserbahn nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 5 und ein Verfahren zu 
deren Herstellung nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 9. 

Vor allem bei der Dammung zwischen Dachsparren 
mit Mineralfasermaterial besteht eine wesentliche 
Schwierigkeit darin, daB das bahn- bzw. plattenformig 
vorgefertigte Mineralfasermaterial mit bestimmten 
Breitenabmessungen hergestellt und zur Verjungung 
gestellt werden muB, die AbstaVnde der Sparren jedoch 
hiufig von Sparrenfeld zu Sparrenfeld variieren kon- 
nen. Das Mineralfasermaterial muB dabei mit einer vor- 
gegebenen Pressung zwischen den Sparren ein^ebaut 
werden, die einerseits groB genug ist, urn Klaffungen an 
den Randern zur Verhinderung von Kaltebriicken und 
von Konvektion zu vermeiden sowie um eine Haltewir- 
kung zu erzielen. Andererseits aber darf die Pressung 
nicht so groB sein, daB Aufwdlbungen des Materials 
auftreten. Diese konnten den Hinterliiftungsspalt unbe- 
absichtigt schlieflen und somit die gewiinschte Ausbil- 
dung einer ebenen Innenflache der Dammung vereiteln. 

Aus der DE-OS 32 29 601 ist eine Dammstoffbahn 
bekannt, welche einen ordnungsgemaBen Einbau auch 
durch ungeiibte Kxafte ermoglicht, da sie die Anpassung 
an die jeweilige Sparrenbreite wesentlich erleichtert 
Da diese Dammstoffbahn gegeniiber einer von Haus 
aus passenden Dammstoffbahn weder beim Einbau 
noch in der Wirkung funktionelle Nachteile aufweist, 
konnte sie sich in der Praxis im breiten Umfang durch- 
setzeru Die Erleichterung der Anpassung besteht darin, 
daB in den seitlichen Randbereichen der Dammstofflage 
nur optisch wirksame, farblich abgesetzte, die Damm- 
stofflage faktisch nicht schwachende Markierungslinien 
vorgesehen sind, welche modulare Randstreifen definie- 
ren, die im Zuge der Anpassung an die jeweilige Spar- 
renbreite abgeschnitten werden konnen. Nachteilig ist 
jedoch hierbei, daB durch das Zuschneiden auf die ge- 
wiinschte Sparrenbreite zwangslaufig Verschnitt ent- 
steht 

Zur Verringerung des Verschnitts ist es aus der DE- 
OS 32 03 624 bekannt, von einer rechteckfdrmigen Plat- 
te oder von der Bahnform abzugehen und statt dessen 
beispielsweise dreieckige keilformige Dammstoffplat- 
ten zu verwenden. Diese keilformigen Platten werden 
mit UntermaB gefertigt und einzeln zwischen die Spar- 
ren eingebracht sowie dort mit einer zweiten, gegepiau- 
fig eingebrachten Platte derart verkeilt, daB sich die 
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gewunschte Pressung ergibt. Ein soiches Verkeilen von 
Platten aus Mineralfasermaterial setzt ein Gleiten der 
Platten an den anliegenden Schragflachen voraus, das 
jedoch aufgrund der Konsistenz von Mineralwolle er- 
schwert ist. AuSerdem besteht ein Nachteil darin, daB 
eine seitlich uberstehende Spitze eines Dammstoffkeiles 
am Sparren oder eine nach oben Uberstehende Spitze 
an der folgenden Grundflache einer Platte verquetscht 
oder abgeschnitten werden muB. Dies fuhrt im ersten 
Fall zu lokalen Materiaiansammlungen, welche die ge- 
genseitige Anlage der Plattenelemente storen kdnnen. 
Urn QbermaBig groBe vorstehende Spitzen zu vermei- 
den, muB eine Mehrzahl von PlattengroBen zur Verfu- 
gung gestellt werden. 

Ein weiterer Nachteil dieser Platten besteht darin, 
daB sie in Plattenstapein verpackt und angeliefert wer- 
den mussen, und nicht geroilt und somit auch nicht kom- 
primiert werden konnen. Bei derartigen Massenproduk- 
ten geringer Rohdichte bringt eine Verminderung des 
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zu den Sparren, die beispielsweise in jedem zweiten 
oder dritten Sparrenfeld auftritt 

Wenn die Lange des Sparrenfeldes nicht einem ganz- 
zahligen Vielfachen der Lange der Mineralfaserplatten, 
die durch die Breite der Mineralfaserbahn vorgegeben 
ist, entspricht, so steht die ietzte einzubauende Minerai- 
faserpiatte im Firstbereich uber das Sparrenfeld uber. 
GemaB Anspruch 3 ist zur Vermeidung von Verschnitt 
oder AbfaU vorgesehen, daB der uberstehende Teil der 
Mineraifaserpiatte abgeschnitten wird, so daB der ver- 
bleibende Teil der Mineraifaserpiatte noch in den First- 
bereich paflt, wahrend der abgeschnittene Teil als An- 
fangsplatte mit verminderter Lange fiir die AusfQllung 
eines nachfolgend auszufullenden Sparrenfeldes ent- 
sprechender Breite benutzt wird. 

Da eine Kaschierung der Mineralfaserbahn bei der 
Erzeugung der einzelnen Platten mitgeschnitten werden 
muBte, und anschlieBend die Querfugen zwischen den 
Kaschierungen im Sparrenfeld sowie die Render der 



Transport- und Lagervolumens beispielsweise auf die 20 Kaschierung an den Sparren geschlossen werden muB- 



Haifte auch im Hinblick auf die entsprechende Einspa- 
rung von Verpackungsmaterial sehr spurbare Kosten- 
vorteile. 

Ausgehend von der Vorgehensweise nach der DE-OS 
32 29 601, bei der das Mineralfasermaterial in Rollen- 
form zur Verf Qgung gestellt wird, liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Einbau von Mi- 
neralfasermaterial, beispielsweise in ein Sparrenfeld, zu 
schaffen, bei dem beim Einbau anfaliender Verschnitt 
minimi ert oder ganzlich vermieden ist sowie auf eine 
Herstellung und Vorratshaitung von Mineralfasermate- 
rial in unterschiedlichen Nennbreiten ganzlich verzich- 
tet werden kann, ohne daB ein wesentlich erhohter Ar- 
beitsaufwand fur den Einbau entsteht 



tea ist es gemafl der vorteilhaften Ausgestaltung nach 
Anpruch 4 vorzuziehen, unkaschiertes Mineralfaserma- 
terial zu verwehden und, wenn beispielsweise eine 
Dampfsperre erforderlich ist, diese nach dem Einbau 
23 der Mineralfaserplatten flachig eine Mehrzahl von Mi- 
neralfaserplatten iiberdeckend anzubringen, wie dies an 
sich bekannt ist Dadurch vermindert sich der Aufwand 
fur das SchlieBen einiger weniger langer Fugen zwi- 
schen einzelnen Bahnen. 
30 Eine zur Durchf Qhrung des Verfahrens besonders ge- 
eignete Mineralfaserbahn ist im Anspruch 5 angegeben. 
Dabei haben die Markierungslinien keinerlei EinfluB auf 
Handhabbarkeit und Wirksamkeit des Mineralfaserma- 
terials. Die Markierungslinien liegen parallel zu der 



Diese Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden 35 nach dem erfindungsgemaflen Verfahren vorgesehenen 

Teil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelost Schnittrichtung. 

Durch einen solchen "Quereinbau" von von der Rolle Dabei konnen die Markierungslinien gemaB der Wei- 

abgeschnittenen Langenabschnitten kdnnen Schnittver- terbildung nach Anspruch 6 untereinander gleichen Ab- 

luste nahezu ganzlich vermieden werden, daB die Breite stand von vorzugsweise 100 mm haben. Eine Schar par- 

der Bahn, welche unter Fertigungsgesichtspunkten ma- 40 alleler Linien mit gleichem, relativ geringem Abstand 

ximiert werden kann, in Langsrichtung des Sparrenfel- ermoglicht die Einhaltung einer Schnitteinrichtung auch 

des zu liegen kommt, und die Breite jedes Sparrenfeldes ohne Lineal allein durch AugenmaB, so daB nach Festle- 

unmittelbar durch den einzigen Trennschnitt bertick- gung der Schnittsteile der Schnitt ohne weitere Vorbe- 

sichtigt wird, mit dem ein Langsabschnitt zur Bildung reitungsmaBnahmen mit freier Hand parallel 

einer einbaufahigen Mineraifaserpiatte von der Mine- 45 nachstgelegenen Linie gezogen werden kann. 



zur 



ralfaserbahn abgeschnitten wird. Wenn die Rolle mit 
einer Breite beispielsweise von 1200 mm zur VerfQgung 
gestellt wird, so genflgen wenige gerade Schnitte, um 
die erforderliche Anzahl von Mineralfaserplatten her- 
zustellen, welche das Sparrenfeld ausfullen, und die ex- 
akt die gewQnschte Breite far einen sauberen Sitz zwi- 
schen den Sparren haben. Bei entsprechender Anpas- 
sung des beim Schnitt vorgesehenen ObermaBes an die 
Kompressibilitat des Mineralfasermaterials genugt ein 



GemaB Anspruch 7 weist die Mineralfaserbahn eine 
Rohdichte von 10 bis 30 kg/m 3 , insbesondere von 14 bis 
25 kg/m 3 auf, wobei der untere Bereich der Rohdichte 
fiir Mineralfasermaterial der Warmeleitfahigkeitsgrup- 
50 pe 040 und der obere Bereich fur Material der Warme- 
leitfahigkeitsgrupe 035 besonders geeignet ist 

Die Mineralfaserbahn weist gemaB Anspruch 8 einen 
Bindemittelgehalt von 6 bis 7 Gew.-% auf, wobei die 
geringeren Bindemittelgehalte des angegebenen Be- 



einfaches Einschieben jeder Platte preB zwischen die 55 reichs fur Material der Warmeleitfahigkeitsgruppe 035 

Sparren, um die Platte dort ohne weitere Haltemittel zu und die hdheren fur soiches der Warmeleitgruppe 040 

fixieren, wobei ein Spalt zur benachbarten Platte mit besonders geeignet sind. Durch den etwas erhdhten Bin- 

einem einfachen Handgriff zugeschoben werden kann. demittelgehalt ergibt sich eine etwas groBere Steifigkeit 

Durch die vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung und somit eine bessere Haltewirkung beim Einpressen 

nach Anspruch 2 wird auch am Rolienende jeglicher 60 einer Dammstoffplatte zwischen die Sparren. Die Roll- 

Verschnitt vermieden, da die fehlende Breite eines Qbrig fahigkeit wird hierdurch nicht beeintrachtigt 

gebliebenen Langenabschnittes am Ende einer Rolle Im Anspruch 9 ist ein Verfahren zur Herstellung einer 

durch einen entsprechend schmalen Anfangsabschnitt solchen Mineralfaserbahn angegeben. Danach werden 

der folgenden Rolle komplettiert werden kann und so die quer verlaufenden Markierungslinien mittels einer 

aus diesen beiden Langenabschnitten eine zweiteilige 65 an der Oberseite der Produktionsbahn angeordneten 

Platte mit den gewilnschten Abmessungen ohne jeden und mitiaufenden Walze durch Warmewirkung aufge- 

Verschnitt gebildet werden kann. Die einzige Besonder- bracht, wobei die Oberflache der Walze entsprechend 

heit zu einer Ublichen Platte ist eine Trennfuge parallel streifenformige Heizzonen aufweist Diese Heizzonen 
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konnen beispielsweise durch beheizte vorstehende Rip- 
pen der Walze oder auch auf sonstig Weise derart er- 
zeugt werden, dafl die Heizzone beim Durchlauf durch 
ihre unterste Stellung am Umfang der Walze durch di- 
rekte Beruhrung oder durch Beaufschlagung im Ab- 
stand von der Oberflache der MineraJfaserbahn die 
Warmeeinwirkung lokal erzeugt 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfuidung werden in der 
nachfolgenden Beschreibung anhand der Zeichnung er- 
Iautert In der Zeichnung zeigt 

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine Rolle aus 
Mineralfasermaterial mit ausgerolltem Endabschnitt 
und 

Fig. 2 eine Veranschaulichung des Einbaus der durch 
Abtrennung von Langenabschnitten von der Mineralfa- 
serbahn erzeugten Mineralfaserplatten zwischen Dach- 
sparren. 

Die in Fig. 1 veranschaulichte Mineralfaserbahn 1, 
deren vorderer Endabschnitt 2 ausgerollt dargestellt ist, 
moge im Beispielsfalle eine unkaschierte Bahn mit einer 
Breite von 1200 mm, einer Nenndicke von 100 mm und 
einer Lange von 6 m sein. Bei einer Rohdichte von bei- 
spielsweise 18 kg/m 3 und einem Bindemittelgehait an 
Phenolharz von 6,6 Gew.-°/o (trocken) ergibt sich ein 
Material der Warmeleitfahigkeitsgruppe 040. 

Es sei darauf hingewiesen, daB die in Fig. 1 veran- 
schaulichte Stellung der Mineralfaserbahn 1 mit nur teil- 
weise ausgerolltem vorderem Endabschnitt 2 in der Pra- 
xis ohne Aufbringung entsprechender Haltekrafte nicht 
auftritt, da die innere Spannung in der Rolle 3 so grofl 
ist, daB beim Entfernen der Umhullung die gesamte Rol- 
le aufgeht und die Mineralfaserbahn 1 vollstandig in 
gestrecktem Zustand vorliegt, wie er in der Zeichnung 
fur den vorderen Endabschnitt 2 veranschaulicht ist 
Dies erfolgt nicht nur wegen der Kompression des Ma- 
terials in der Rolle beispielsweise im Verhaltnis 1 : 2,5, 
sondern auch wegen der Riickfederkraft des Mineral- 
fasermaterials an sick Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, fe- 
dert das Mineralfasennaterial beim Ausrollen auf seine 
Nenndicke auf. Bei der Herstellung der Mineralfaser- 
bahn 1 in der Produktionslinie wird dabei mit einem 
ObermaB der Dicke von ca. 10 mm gearbeitet Nach der 
{Compression dieses Materials in der Rolle tiber einen 
langeren Zeitraura hinweg federt es dann bis auf seine 
Nenndicke von z. B. 1 00 mm auf. 

Auf der in der Rolle innenliegenden Oberflache 4 der 
Mineralfaserbahn sind Markierungslinien 5 aufge- 
bracht, die senkrecht zu den seitlichen Randern 6 der 
Mineralfaserbahn 1 und parallel zum vorderen Rand 7 
der Mineralfaserbahn 1 verlauf en. Im Beispielsfalle md- 
gen die Markierungslinien 5 in gleichen Abstanden auf- 
gebracht sein, wobei der Abstand d zwischen zwei be- 
nachbarten Markierungslinien 100 mm betragen moge. 
Wie Fig. 1 veranschaulicht, brauchen die Markierungsli- 
nien 5 nicht als durchgehende Linien ausgefiihrt sein, 
sondern konnen auch unterbrochene Linien sein. We- 
sentlich ist jedoch, daB die Markierungslinien 5 nicht 
durch Einschnitte oder dergleichen gebildet sind, son- 
dern lediglich optisch wirksam sind und die Handhab- 
barkeit und Wirksamkeit des Materials der Mineralfa- 
serbahn 1 nicht merklich beeinflussen. 

Urn ein Sparrenfeld mit der aus Fig. 2 ersichtlichen 
Breite D von beispielsweise 700 mm auszufiillen, wird 
entlang den Markierungslinien 5 unter BerQcksichti- 
gung des fur die Pressung erforderlichen ObermaBes O 
von beispielsweise 10 mm ein Langenabschnitt L mit 
einer Lange von 710 mm ausgehend vom vorderen 
Rand 7 der Mineralfaserbahn 1 ausgemessen und bei T 



abgeschnitten. Hierzu wird in der in Fig. 1 angedeuteten 
Weise an der ausgemessenen Schnittlinie ein Messer 8 
angesetzt und in Richtung des Pfeiles 9 parallel zur be- 
nachbarten Markierungslinie 5 durch das Material ge- 
5 zogen. 

Hierdurch wird eine Dammstoffplatte 10 gebildet, wie 
sie aus Fig. 2 ersichtlich ist. Die Dammstoffplatte 10 
wird so gedreht, daB die zuvor seitlichen Rander 6 der 
Mineralfaserbahn 1 oben und unten zu liegen kommen 

io und mithin der Langenabschnitt L der Breite der Mine- 
ralfaserplatte 10 bestimmt In dieser Stellung wird die 
Mineralfaserplatte 10 in eines der Sparrenf elder 11 zwi- 
schen zwei benachbarte Dachsparren 12 eingesetzt. Das 
ObermaB O des Langenabschnittes L gegenuber der 

15 Breite D des Sparrenfeides 11 an der Einbaustelle von 
im Beispielsfallse 10 mm oder wenig mehr ergibt die 
gewunschte Pressung der Mineralfaserplatte 10. Nach 
dem Einsetzen zwischen die Sparren 12 halt die Mine- 
ralfaserplatte 10 somit durch Kiemmwirkung. 

20 Die in der Zeichnung vorderen Sparrenfelder 11, die 
bereits mit Mineralfaserplatten 10 bestuckt sind, ver- 
deutlichen, dafl nur wenige, im Beispielsfalle drei Mine- 
ralfaserplatten 10 pro Sparrenfeld 11 erforderlich sind, 
um dieses vollstandig zu dammen. Dabei wird jeweils 

25 zunachst die unterste Mineralfaserplatte 10 zwischen 
die benachbarten Dachsparren 12 eingesetzt und — ge- 
gebenenfalls nach vorherigem geringfugigem Zuschnitt 
des unteren Randes der Mineralfaserplatte 10 gemafl 
der Ausbildung des unteren Endes des Sparrenfeides 1 1 

30 — nach unten gedriickt und geschoben- Sodann wird die 
nachste Mineralfaserplatte 10 uber die bereits einge- 
baute Mineralfaserplatte 10 gesetzt, zwischen die Spar- 
ren 12 eingedruckt und nach unten in dichte Anlage an 
die bereits eingebaute Mineralfaserplatte 10 geschoben 

35 und angedruckt Auf diese Weise entsteht mit wenigen 
Handgriffen die vollstandige Dammung fur ein Sparren- 
feld 11. Die strichpunktiert angedeutete und mit 13 be- 
zeichnete Querfuge zwischen benachbarten Mineralfa- 
serplatten 10 ist mit dem Auge aus der Entfernung prak- 

40 tisch nicht erkennbar. Wenn die Mineralfaserplatte 10, 
wie veranschaulicht, mit den Markierungslinien 5 an der 
Innnenseite eingebaut werden, ist lediglich erkennbar, 
daB an dieser Stelle ein Versatz der Markierungslinien 5 
auftritt Bei Bedarf k6nnen seibstverstandlich jedoch 

45 auch die Mineralfaserplatten 10 mit den Markierungsli- 
nien 5 in Richtung auf die Dachauflenseite eingebaut 
werden. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, weisen die oberen 
Dammstoffplatten 10 zum First hin in Einbaustellung 

50 eine geringere Hdhe als die darunterliegenden Mineral- 
faserplatten 10 auf, im Beispielsfalle die halbe Hdhe. 
Hierzu ist der Langenabschnitt L, aus dem die oberen 
Mineralfaserplatten 10 gebildet sind, in der Mitte paral- 
lel zu den seitlichen Randern 6 nochmals durchgeschnit- 

55 ten worden, so daB die geschnittenen Teile einer einzi- 
gen Mineralfaserplatte 10 voller H6he ausgereicht ha- 
ben, um zwei Sparrenfelder 11 bis zum First hin auszu- 
fttilen, ohne daB irgendein Verschnitt angefallen ware. 
Seibstverstandlich hatte man den im ersten Sparrenfeld 

eo 1 1 nicht mehr benotigten Teil im zweiten Sparrenfeld 11 
auch im Bodenbereich ansetzen und von dort aus die 
Dammung weiter aufbauen konnen, und es ist klar er- 
sichtlich, daB eine solche Teilung einer Mineralfaser- 
platte 10 fur den AbschiuB im Firstbereich auch pro- 

65 blemios moglich ist, wenn nur ein kleines oder ein sehr 
groBes Stiick einer Vollplatte far die restliche Dam- 
mung im Firstbereich benotigt wird. Erforderlich ist nur, 
daB irgendwo ein weiteres Sparrenfeld 11 derselben 
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Breite zur Verfiigung stent, wobei unter Inkaufnahme 
eines geringfiigigen Verschnittes auch eine Verwen- 
dung des Restteiles der abgeschnittenen Mineralfaser- 
dammplatte 10 fur ein Sparrenfeld It mit anderer Breite 
mdglich ist 5 

Ahniich wird am Ende der Mineralfaserbahn 1 nach 
dem letzten Schnitt ein LSngsabschnitt 10a verbleiben, 
dessen Lange geringer ist als die Breite D eines zu dam- 
menden Sparrenfeldes 1 1. Hier kann von der folgenden 
Rolle ein komplementarer Langenabschnitt 106 abge- 10 
schnitten und mit dem Restabschnitt der vorhergehen- 
den Rolle zu einer Montageeinheit 10' zusammengefflgt 
werden, die wiederum die gewiinschten Abmessungen 
einer Mineralfaserplatte 10 aufweist und so ebenso wie 
eine einstilckige Mineralfaserplatte 10 eingebracht wer- 15 
den kann. Der dabei auftretende Langsspalt 18 wird 
durch die Pressung zwischen den Dachsparren 12 sau- 
ber geschlossen. 
Nach AusfQliung aller Sparrenfelder 1 1 mit Mineral- 
- faserplatten 10 kann eine ganzflachige Aufbringung ei- 20 
ner Dampfsperre aus Polyathylenfolie erfolgen, wobei 
die einzeinen, beispielsweise quer Ober die Sparrenfel- 
der 1 1 verlaufenden und an den Innenflachen 12a der 
Sparren 12 befestigten Bahnen mit Selbstklebefolie im 
Fugenbereich abgedichtet werden kdnnen. 25 

Auf diese Weise gelingt es somit, ausgehend von einer 
in Rollenform angelieferten Mineralfaserbahn 1 einer 
entsprechenden Konsistenz nahezu vdllig verschittfrei 
zu arbeiten, und zwar unabhangig davon, ob es sich um 
einen Neubau mit sehr regelmafligen Sparrenabstanden 30 
oder um einen Altbau mit sehr unterschiedlichen Spar- 
renabstanden handelt Der Zusatzaufwand bei einem 
Altbau ist lediglich erhdhte MeBarbeit, Materialveriuste 
treten jedoch auch dort kaum auf. Dabei kdnnen die 
wenigen pro Sparrenfeld 11 bendtigten Mineralfaser- 35 
platten 10 durch einige wenige Freihandschnitte entlang 
den Markierungslinien 5 erzeugt und mit einem Hand- 
griff auch von einer einzigen Person bequem zwischen 
die Sparren 11 eingesetzt werden, wo sie durch Klemm- 
wirkung halten, so dafl der Arbeitsaufwand trotz der 40 
Erzeugung exakt passender Mineraifaserplatten 10 
auch bei stark unterschiedlichen Sparrenabstanden au- 
Berst gering isc Herstellerseitig kdnnen die Mineralfa- 
serbahnen 1 mit vorhandenen Produktionsanlagen und 
Aufwickelmaschinen erzeugt werden, wobei lediglich 45 
eine einfache Zusatzeinrichtung in Form einer Walze 
zur Erzeugung der Markierungslinien 5 erforderlich ist 
Da mit einer einzigen Rollenbreite gearbeitet werden 
kann, gestalten sich die Herstellung und Lagerhaltung 
erheblich einfacher; ebenso braucht der Klufer vor dem 50 
Einkauf des Dammaterials keine Vermessungen samtli- 
cher Sparrenabstande vornehmen, um eine Liste der 
bendtigten Mengen des Mineralfasermaterials in den 
bendtigten Bahnbreiten anzufertigen, sondern er kann 
der zu dammenden Gesamtfiache entsprechend die er- 55 
forderliche Anzahi von untereinander gleichen Rollen 
erwerben und kann sicher sein, damit den Dachstuhi der 
angegebenen zu dimmenden Flache verschnittfrei und 
einfach dammen zu kdnnen. 
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